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精密鋳造工場を設立

軍需企業に指定

国家機関の専門精密鋳造メーカーに指定

品質管理システムにおいて

テュフ・ハノーバーより

R & Dセンターを設立

韓電原子力燃料(

ベル・ヘリコプター

ロッキード・マーティンのサプライヤーに指定

テュフ・ラインランドより

ハンファ・テックウィン

ボーイングDI9000

ニューテック・コリアより国務総理賞を受賞

韓国航空産業の協力企業に認定

大韓航空ボーイング

BSIのAS9100 / ISO9001

ソウルから驪州へ工場を移転

7大船級認証を取得

TS16949 / ISO14001

現代/起亜自動車の

1974 - 1999

2000 – 現在

会社沿革

精密鋳造工場を設立

精密鋳造メーカーに指定

品質管理システムにおいて一等級鋳造メーカーに指定

テュフ・ハノーバーよりAD2000-Merkblatt W0/TRD100を取得

センターを設立

株)のサプライヤーに指定

ベル・ヘリコプター(アルミ合金及び17-4PHステンレス鋼鋳物)のサプライヤーに指定

ロッキード・マーティンのサプライヤーに指定

テュフ・ラインランドよりISO9002を取得

ハンファ・テックウィンのサプライヤーに指定

DI9000を取得

ニューテック・コリアより国務総理賞を受賞

韓国航空産業の協力企業に認定

大韓航空ボーイングLBDの協力企業に認定

AS9100 / ISO9001を取得

ソウルから驪州へ工場を移転

大船級認証を取得

TS16949 / ISO14001を取得

自動車のSQを取得
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主な取引先



生産能力

精密鋳造

ワックス注入用の金型

鋳造 : 約

鋳造: 約

保証・責任 : 相互協議による

品質方針 : 素材を無償で交換

Capacity

初回製品及び金型の製作期間

量産品の製作期間

精密鋳造 : 13,500 モールド/月 (約120トン、製品基準)

ワックス注入用の金型 : 一月当たり50セット以上

約40日間、 鋳造 + 機械加工 : 約60日間

約30日間、 鋳造 + 機械加工 : 約40日間



加工可能な材質

Aluminum  Alloys  (356, A356, A357 A201, etc.)

PPT  Hardening  Stainless  Steels  (15

Austenite  Stainless  Steels  (304, 305, 306, 

Martensite Stainless  Steels

Duplex  and  Super  Duplex

Nickel  & Cobalt  Base  Alloys  (air  melt)

Nickel  & Cobalt  Base  Super  Alloys  (for  Vacuum  Alloy)

Heat-resistance  Alloys

Carbon & Low  Alloy  Steels

Cast  Tool  Steels

Aluminum  Alloys  (356, A356, A357 A201, etc.)

PPT  Hardening  Stainless  Steels  (15-5PH, 17-4PH)

Austenite  Stainless  Steels  (304, 305, 306, 31 6)

Stainless  Steels

Duplex  and  Super  Duplex

Nickel  & Cobalt  Base  Alloys  (air  melt)

Nickel  & Cobalt  Base  Super  Alloys  (for  Vacuum  Alloy)

Carbon & Low  Alloy  Steels



製造設備

マシニングセンター (5sets)、C.N.C旋盤 (8sets)

自動ワックス射出成型機

ロボットによるシェル製作システム (2sets)

Rain  Stuccoing  Equipment

ワックス再生機

オートクレーブ

高周波誘導溶解炉 (500Kgs : 2sets, 350 : 3sets, 150Kgs : 1sets)

自動ハンドル注入機

アルミ鋳物用減圧注湯装置

(GBF：Gas Bubbling Furnace－脱ガス処理装置)

超合金のための真空誘導溶解炉(VIM）

ウォータージェット機器

スピードファムグラインダ

油圧プレスM/C



協力会社にて対応

熱処理 – 焼準/アニール、溶体化処理など

精密加工- CNC, MCTなど

メッキ – ENC、クロメート処理、アルマイト(陽極酸化処理)処理など

塗装

研磨

含浸処理

HIP 



真空誘導溶解炉(VIM)



真空誘導溶解炉(VIM)

Consarc社製

鋳造システム

電力容量

一次電圧

最高温度

真空容量

対応可能容量

製作可能な金型のサイズ(mm)

最高真空度(溶解チャンバー) 

生産能力

鋳造溶解炉の仕様

2-チャンバー(2-zone)システム(溶解チャンバー、モルドチャンバー)

225 kW, 3000Hz’

460 volts / 3 phase / 60Hz

1,650℃

1200㎥ /hr (blower), 250㎥/hr (回転式ポンプ) – 溶解チャンバー

4,200㎥/hr (blower), 500㎥/hr (回転式ポンプ) – モルドチャンバー

75Kg

1) 直径 : Φ600, 2) 高さ : 700 

4.5 ×10-5 ~ 10-6 Torr (拡散ポンプ)

7.5トン/月、400モルド/月



EQX(equiaxed crystal structure)
(等軸晶構造)

- 電流生産アイテム

- 主に、Ni及びCo系合金

- 利用分野 : 医療部門(移植)、船舶・自動車用

- 結晶粒微細化による機械的性質の向上

製品開発(ソリッド型EQX)

舶・自動車用ターボチャージャー、ガスタービン用ステーター

質の向上



空洞型EQX
(等軸結晶構造)

- セラミックコアの開発技術は必須

- セラミックコアの開発日程

エンジニアリソース：完成 => 2016年からセラミッ

製品開発 (空洞型EQX)

セラミックコアの製造施設を設置、稼働



セラミック射出機 セラミッ

セラミックコアの製造技術

セラミック焼結炉



デザインプログラム

プログラム モデル

CAD

CAM

UG

Simulation

AUTO CAD 2015 (2D)

TOP SOLID CAM Ver.10.0

NX 10 (3D)

PROCAST



凝固シミュレーション

ベインの変形

823sec

596sec

効果的な塑性ひずみ



検査・試験装置

発光分析装置

三次元座標測定機(3sets)

投影検査機

金属顕微鏡

硬度計 - ブリネル、ロックウェル

万能材料試験機

放射線透過試験機

蛍光浸透探傷検査機

磁粉探傷試験機

シャルピー衝撃試験機

高温引張試験機

超音波探傷試験機

疲労試験機(クリープ、応力破裂試験)



認証書(品質経営システム)

AS9100&ISO9001 TS16949 ISO 14001



認証書(顧客からの承認)

AD 2000, TUV

ベル・ヘリコプター

現代/起亜自動車 SQ 三菱重工業

ロッキード・マーティン

韓国東西発電株式会社



航空機

構成部品



バルブ



ターボコンプレッサー用インペラー

仕様

単位 : mm 寸法 A

最大許容値 Φ600 350

寸法 B 重さ

80kg



ポンプ用インペラー

仕様

単位 : mm 寸法 B

寸法 A 最大 450

最大 250

7.0 ~ 10.0

10.0 ~ 20.0

寸法 C

~ Φ150

Φ151  ~ 200

Φ201 ~ 300

Φ301 ~ 400

5.0以上

7.0以上

9.0以上

12.0以上

寸法 D 重さ

最大 80kg



自動車部品



主要製品 (一般）

- Flange, Adapter, Amp Dai 

- GPTTS Housing

- Housing Electro Optical System 

送信機の部品

アルミ部品



主要製品（一般）



40年以上の経験

1974年10月に設立

過去、約18,000のアイテムを開発

品質が実証された鋳造メーカー

TS16949, AS9100, ISO9001, ISO14001, AD2000など

航空機、原子力、防衛産業関連

特化した検査設備

磁粉探傷検査機、蛍光浸透探傷装置、放射線透過試験機

顧客との密接な信頼関係

エマソン・プロセス・ マネジメント、富士電機、シーメンスAG、IHI、三菱重工業、Amot

ハンファタレス/ハンファテックウィン、LIG Nex-1、現代ロテム、韓国宇宙航空産業

天池産業の強み

Controls



納期厳守

高品質で価格競争力のある製品を提供

持続的な改善によりコストを削減

品質基準(ISO 9001, AS9100など)

材料や製造工程における操作ソリューション

顧客満足に向けて



ありがとうございました。

Webサイト

E-mail

ソウル事務所

本社

www.chunji.co.kr  

sales@chunji.co.kr

ソウル特別市瑞草区盤浦洞 746-15 青園ビル4

Tel +82 (2) 3446 8160~1

Fax +82 (2) 3446 8133

京畿道驪州市 加南邑 京忠大路 1022

Tel +82 (31) 882 9800

Fax +82 (31) 881 6611


